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_ EPDM
1 Uvod

V poslednich letech Sel vyvoj ve stavebnich konstrukcich rychle vpied. Mnozstvi
starych poznatkll upadd do zapomnéni a je stale vice nahrazovano novymi materidly a
technologiemi.

V tempu, které jak se zda, nejde zpomalit, technicky vyvoj pfindsi nové a lepsi feseni
standardnich problémt.

ATHOS syntec s.r.o. je mlada, dynamicka spole¢nost, ktera pozorné sleduje posledni
vyvoj ve stavebnim priamyslu a Vv relativné kratkém cCase se ji podafilo najit si svoje pevné
misto na trhu hydroizolaénim materidlti. Ambici nasi spolecnosti je vytvofit pevnou zakladnu
pro celoplosnou akceptaci hydroizola¢nich materidlit na bazi EPDM na trzich Stfedni a
Vychodni Evropy.

Diky dobte vySkolenym pracovnikiim instalacnich firem a téZ striktnimu dodrzovani
naroki na kvalitu, jak na stran¢ produkce tak i pii realizaci, ATHOS syntec s.r.o0. zabezpecuje
pro kone¢né zdkazniky nejspolehlivéjsi feSeni z pohledu minimalizace nékladi na instalaci a
udrzbu stfe$niho hydroizola¢niho plasté po dobu jeho zivotnosti.

Tato technickd pfirucka informuje architekty a realizac¢ni firmy o Sirokém rozsahu
moznosti produktti nabizenych spole¢nosti Carlisle Syntec Inc.

Doufame, ze tato technicka pifirucka Vam poskytne odpovédi na vSechny Vase otazky.
Pro dalsi informace a odpovédi na Vase otazky jsme Vam plné k dispozici.

Ing. Peter Sklenka
konatel spole¢nosti
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EPOM

2 Historie a popis produktu

2.1 Historie

60. 1éta 20catého stoleti

Zatimco Beatles dosahli ptevratu v hudbé, vyvinula spole¢nost Carlisle jednovrstvé stresni
izolace a polozila tad dal$i milnik ve stfeSnim pramyslu.

Sure Seal EPDM, nové€ vyvinuty material, ziskal v kratké dobé uznani na zékladé své vysoké
kvality.

Nasledovali prvni velké projekty:

mezinarodni letisté O Hare, Chicago (1961)

véze v Manhattanu, New York City

70. 1éta

Energeticka krize na konci 70. let, ptinasi obrat ve stfeSnim pramyslu. Bitumenové/asfaltové
stieSni izolace zdrazili, zatimco jejich kvalit klesla. Cesta pro EPDM stieSni izolace byla
volna. Vyroba materidli od Carlisle vzrostla o vice nez 80%.

Carlisle vytvorila sit’ firem realizujicich izolaci plochych stfech a zacala sexportem do
Evropy, severni Afriky a na stfedni Vychod.

Na zakladé¢ mnozstvi ptednosti svych vyrobku a pfiznivych cen mohla o¢ekavat do budoucna
dalsi rozSifovani trhu.

Technicti poradci podporovali na misté stavby jejich progresivitu technickym poradenstvim.
Carlisle byl prvni z EPDM vyrobcd, ktery piisel s touto nabidkou pro své zakazniky.

80. léta
V roce 1983 otvira Carlisle v Greenwille, statu Illinois svoje védecké a vyvojové centrum pro
dalsi vyvoj jednovrstvych stfe$nich izolaci, vyrobki a systému.

90. l1éta

V roce 1996 byla vypracovana studie s vysledkem, ze naklady na stiechu z EPDM od Carlisle
jsou s ohledem na celkovou Zivotnost stiechy o 35% niz8i, nez naklady na stfechu
Z bitumenovych pést.

Systém Sure-Weld TPO byl vyznamenany ,,Energy star® za pouziti komponentii, které Setii
energii a Zivotni prostiedi.

Od roku 2000 — za¢atek nové budoucnosti

Carlisle vstoupila jako pionyr do d&jin stfeSniho prumyslu a trvale zménil stfeSni primysl
zavadénim inovativnich a revolu¢nich produkta.

Zrealizovali jsme vice nez 300.000 projektti a vyrobili vice nez 1.200.000.000 m? stfesnich
past.

Pouzijte vyrobky od Carlisle a ziskejte partnera s vice nez 45letymi zkuSenostmi a tym
nejlépe vyskolenych spolupracovniki, ktefi Vas odborné podpofti!
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2.2 Popis

Membrana Sure Seal EPDM CARLISLE se pouziva jako jednovrstvad hydroizolace
plochych stfech. Je vhodna na nové skladby, ale i na sanace starych stiech, realizace
vegetaCnich stfech, balkont, teras atd.. Svymi vlastnostmi a riznymi modifikacemi umoziuje
realizatorim uspokojit naro¢na kritéria pozadovana modernimi standardy vystavby.

EPDM je guma, piesnéji kaucuk a je dlouhodobé elasticky. VSeobecné miizeme
EPDM pokladat za nejlepSi material pro izolaci stiech. Studie potvrzuji Zivotnost vice nez 50
let.

EPDM = ETHYLEN-PROPYLEN-DIEN-MONOMER s pozistatky ze syntetického
kaucuku, malé ¢asti prirodniho kaucuku, ze sazi, tak jako i z jinych ptidavnych latek napf.
siry, ktera je jako urychlova¢ vulkanizace. Velka vyhoda EPDM spociva ve vulkanizaci.
Pomoci ni vznika ,,CROSS LINK* — pfi¢na vazba mezi molekulami. Pfi¢né uzaviené vazby
zabezpec€uji trvalou elasticitu materialu, zabranuji molekulam rusit vazby a vratit se do
vychozi pozice.

Uzaviena molekulova struktura zabezpecuje, ze jednotlivé molekuly nevytvareji vazby
s cizimi molekulami a nedochazi ke ztratdm vlastnosti molekul. Diky tomu ziistava EPDM po
celou dobu zivotnosti v nezménéném stavu, sloZzeni a skupenstvi. Pii zahiati EPDM neméni
své skupenstvi, netavi se, netece ale pii prekroceni teploty 260°C za¢ne hned hotet.

Dalsi vyhoda spociva v tom, Ze EPDM neztraci Zadnou latku po dobu své zivotnosti
vypary ani jinymi reakcemi. Pfikladem ztraty muZeme napf. povazovat u PVC postupnou
sublimaci zmékcovadel. Pii vyrobé mPVC se pfimichava tzv. zmékcovadlo, které
z puvodniho kiehkého PVC vytvoii mékkou flexibilni folii. Problém nastava ale v tom, Ze po
dobu své zivotnosti ztraci vypary zmékcovaci latky. Disledkem toho je skute¢nost, ze
material se smr$t'uje a vznikaji vétsi tahové sily, které se prokazuji hlavné v oblastech atik.
Muze to zajit az tak daleko, Ze se material zacne trhat podél atik a Ze zacne kiehnutim sam
praskat. Tyto problémy jsou pro EPDM bezpfedmétné.

EPDM se od roku 1961 vyrabi ve stejné pomérové smési. Pro¢??? ProtozZe
funguje!!!
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Zakladni vlastnosti

1. Zivotnost membrany — 50 let
Nezavislé studie dokazuji, Ze membrany EPDM maji zivotnost 50 let a vice. (Kdybyste méli
zajem o dalsi informace, radi vam je doplnime.)

2. Vodéodolnost a rozptyl
EPDM je absolutn¢€ nepropustnd a mezi ostatnimi izola¢nimi materialy mé nejlepsi hodnoty
rozptylu.

3. Pruznost v chladu — tepelna stabilita

EPDM disponuje specialni pruznosti v chladu a tepelnou stabilitou od -50°C az po +130°C
(odolava i extrémni teploté az do +250°C). Nelame se v mrazu, nepraska a navic se mize
aplikovat i pfi teplém pocasi.

4. Rozpinavost
teplotnich zménach st€huji anebo praskaji, EPDM je vici témto zméndm odolné.
Rozpinavost — 400%, rozpinavost po 40 letech — 250%.

5. Bez napousténi prisadami
EPDM neobsahuje zaddné piridané smeési jako napiiklad PVC, diky tomu se EPDM po
vyprchani smési nestane lamavé a neztuhne.

6. 100% odolnost viici UV a OZON zareni

UV stabilizatory jsou pfizplsobeny k tomu, aby zabezpecili EPDM odolnost vii¢i ozonu,
chemikaliim, maziviim a uhlovodikiim. Dokonce ani atmosférické vlivy jako kysely dést’
nemaji vliv na EPDM.

7. Nehorlavost
Pokryvky EPDM jsou nehotlavé.

8. Odolnost vici biologickym vliviim
Tato vyhoda je dileZzita pfedevSim pro vegetacni sttechy (vznik mikroorganismi).

9. Ekologie
EPDM neobsahuje halogenové, chloridové ani bromové substraty a da se recyklovat.

10. Nizka hmotnost
Diky hmotnosti pouhych 1,3 kg/m2 (tloustka 1,14 mm) aZz po maximum 1,9 kg/m2 se
membrany EPDM povaZzuji za o hodné leh¢i neZ jiné materidly.

11. VyztuZena membrana EPDM (vyztuZena vlakny)

Vyztuzeni zabezpeCuje nartstajici rozpinavost, zabranuje prefezani a také zabezpecuje
odolnost vi¢i ldmani a jakémukoli st¢hovani. Membrany mohou byt mechanicky zesilené.
VyztuZzena EPDM je odolna vici krupobiti a ledu.

ATHC
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Vyhody pf¥i instalaci EPDM

1. Nejlepsi podil kvality a ceny
Podil kvality a ceny membrany EPDM je neptfekonatelny. V Carlisle muzete najit
nejkvalitnéjsi stfesni hydroizolaéni membrany. Naptiklad cena zatizené¢ho systému neni drazsi
nez cena konkurence, jejiz kvalita v§ak uz neni na takové trovni jako EPDM od Carlisle.

2. Siroké vyuziti — redukované naklady
Diky Sifce do 15,2 m a standardni délce az do 61 m se s EPDM pracuje velmi rychle a
jednoduse. Eliminaci spojii se bézné naklady na ulozeni redukuyji.

3. Rychly a jednoduchy proces, ktery Setfi ¢as
Neustalé zdokonalovani aplikace a produkti Carlisle stfeSnich membran zjednoduSuje a
zefektiviiuje celkovy proces aplikace.

a) Jednovrstvé hydroizolacni systémy se lehéeji aplikuji nez jiné systémy s dvéma a vice
vrstvami nez naptiklad bitumen/asfalt.

b) Doba aplikace se da lehce redukovat.

c) EPDM lze polozit na témét vSechny podklady — dokonce i na staré asfaltové a dievéné
povrchy.

4. Kompletni systém dopliki
Carlisle nabizi vSechny potfebné dopliiky. Komponenty, spojovaci kusy, spinace,
lepidla nebo tmely — vSe co potiebujete k montazi, najdete na jednom miste.

5. Montaz bez pouZiti ohné
Na rozdil od asfaltovych krytin, pokryvky EPDM se aplikuji bez pouziti plamene.
Nebezpeci nehody je tim vyloucené.

Dokonalost na strese 7 SyrTec
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3 Prehled systému

3.1 Celoplosné lepeny system

Celoplosné lepeny EPDM sttesni systém Carlisle je stfeSni systém s nizkou hmotnosti
a vynikajicimi konstrukénimi moznostmi. Je idedlni pro zaktivené a Clenité stiechy, stfechy
nepravidelného tvaru a vSechny stfechy s omezenou nosnosti, za ptedpokladu, Ze stfeSni
deska je kompatibilni s lepidly.

Tento stfesni systém obycejné pouziva pasy stiesni folie Sifky 3,05 m a 6,10 m, které
jsou celoplosné lepené pfimo na vhodnou stfesni desku. Jednotlivé folie prekryvame o min.
100 mm a spojujeme specialni paskou Secure Tape, ¢imZ vytvaifime souvislou vodotésnou
membranu. Prostupy a okraje stfechy olemujeme podle technickych navodu Carlisle EPDM.

Charakteristika systému:

e aplikace bez omezeni

aplikace na neobvyklé tvary stfech

minimalni zatizeni stfechy — velmi nizkd hmotnost
vysoka vétrna odolnost

ptijemny esteticky vzhled

Pted rozhodnutim pouzit tento stieSni systém by méla byt projektantem zabezpecena
stieSni rovina, kterd poskytuje dostateCnou pevnost Sroubl v systému, jako i dostate¢nou
pevnost pii lepeni.

EPDM membrana by méla byt na podklad nalepend pomoci Carlisle Bonding
Adhesive. Lepidlo je potfeba nanést na oba materidly. Jak na EPDM membranu, tak i na
podklad, ke kterému se bude lepit.

Lepidlo musi byt aplikované na suchy a Cisty povrch — beton, dievéné bednéni, stary
nebo novy asfaltovy pas. Lepidlo je vzdy nutné nanést na obé strany a rovnomérné rozetfit,
¢imz vytvofime stejn¢ hrubou vrstvu na obou stranach.

Déle je vzdy nutné dodatecné kotveni membrany pomoci kotvicich pasii Carlisle
RUSS pti kazdé zmeéné sklonu podkladu a u vSech ukonceni.

1 Sure Seal EPDM membréana

2 Carlisle kotvy a podlozky

3 Sure Seal Bonding Adhesive (lepidlo)

4 Tepelna izolace + parozdbrana

5 Podkladové konstrukce (napft. lehky beton)

Dokonalost na strese 8 SyrTec
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3.2 Mechanicky kotveny systéem

Mechanicky kotveny stieSni EPDM systém Carlisle je stieSni systém s nizkou
hmotnosti, vhodny pro stfechy, jejichz hmotnost nemize byt dodate¢né¢ navySovana, za
predpokladu, ze je deska vhodna pro mechanické kotveni. Pii tomto sytému je nejvhodné&jsi
pouzivat pasy $itky 3,05 m az 9,15 m. Siika stfe$nich pasti a vzdalenosti jednotlivych
kotvicich prvkil se navzdjem liSi v zavislosti na zatizeni vétrem. Vzajemna prekryti pasu je
minimalné¢ 100 mm a spojujeme spojovaci paskou Secure Tape v Sifce 152 mm, ¢imz
vytvatime souvislou vodotésnou membranu. VSechny spoje na hranach stechy a otvory musi
byt vyhotovené v souladu s doporu¢enimi instalacemi Carlisle.

Charakteristika systému:
- pouziti vétSich fo6lii Carlisle EPDM
- rychlé pokryvani
- vysoka odolnost vici vétru
- mén¢ spojui — nizké materialové naklady
- nizka materidlova hmotnost

Pted rozhodnutim pouzit tento stieSni systém by méla byt projektantem zabezpecena
nosna stfesni rovina, kterd poskytuje dostatecnou pevnost Sroubil v systému.

Pocet kotvicich prvkl zavisi na intenzité¢ sani vétru. Sila sani vétru zavisi na vicero
faktorech:

1. Stiechu vzdy délime na jednotlivé oblasti:
- Centralni ¢ast

- Okraje

- Rohy

- Jiné ¢asti se zvySenou turbulenci

2. Budova
- Vyska

- Délka

- Siika

3. Pozice budovy

- Pobrezi

- Uprostied pevniny

- Zastavéna oblast, zalesnéna oblast
- Mgésto

Vsechny tyto detaily ovliviiuji pocet kotvicich prvkl. Zékladni princip je, Ze vSechny
mésta s vy$§i turbulenci, rohy a okraje jsou kotvené intenzivngji nez stfedni ¢ast stiechy. Cim
je budova vyssi, tim 1épe musi byt ukotveny lem membrany. Pfi tomto systému musi byt
vertikalni Cast membrany celoplosné prilepena k podkladu pomoci Carlisle Bonding
Adhesive. Lepidlo je nutné nanést na ob¢ strany! Lepidlo aplikujte v rovnomérné vrstvé bez
kopecki a flekd, abyste doséhli kontinualni vrstvy na obou stranach!

Nezapomente nainstalovat kotvici pas Carlisle RUSS pti kazdé zméné sklonu

podkladu a u kazdého detailu.
ATHC
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Tento systém umoziluje pracovat na kazdém suchém a cistém podklad€. Specifické
vlastnosti podklada, ktery si vyzaduji pozornost: odolnost spoji, teplota kiehnuti, Zivotnost,
tepelna stabilita.

Pozornost je nutné vénovat trhové zkousce. Tento idaj je nutné porovnat s hodnotami
odolnosti vici trhu kotvicich prvkit pro rizné podklady (kov, dfevéné bednéni, beton,
polystyrenbeton).

Pokud si checete byt absolutné jisti maximalni odolnosti vdmi instalované membrany
viéi sani vétru, muizete vyuzit naSe sluzby. Radi vam hodnoty naméfime a nasledné
zkalkulujeme!

1 Sure Seal EPDM membrana
2 Carlisle kotvy a podlozky

3 Tepelné izolace + parozabrana 3
4 Podkladova konstrukce

3.3 ZatiZzeny systém (trida reakce na ohen A1)

Zatizeny Carlisle EPDM systém je nejuspornéjsi ze systému a je vhodny pro mnoho
typti budov.

Folie EPDM se volné kladou na podklad. Doporucujeme umistit mezi membranu a
zatéZ separacni vrstvu z geotextilie (min. 200 g/mz), za ucelem ochrany membrany pied
ostrymi ¢astmi a tim padem pied poskozenim. Jednotlivé folie piekryvame o min. 100 mm a
spojujeme spojovaci paskou Secure Tape, ¢imz vytvatime souvislou vodotésnou membranu.

Vsechny prostupy a okraje sttechy olemujeme podle technickych navodu Carlisle.

EPDM membranu zatizime nékterym z nasledujicich materiali:
e vrstva kamenného §térku vhodné velikosti (optimalné 16 — 32 mm), s vyjimkou
rozbitého kamene
e betonové desky (minimalni tloustka 50 mm) s hladkym povrchem. Zde je vhodna
ochranna vrstva z geotextilie jako meziclanek.
e Dievény $térk s minimalni hmotnosti 50 kg/m®, spolu s ochrannou vrstvou
z geotextilie. V tomto ptipad¢ plati, ¢im vyssi budova, tim vétsi Castice Stérku.

Charakteristika systému:
- roz$ifené pouzivani EPDM past az do Sitky 15,25 m
- malé mnozstvi spojli
- velky vybér kompatibilnich materialt podkladu
- rychld pokladka a tim nizké naklady na instalaci
- vyjimec¢na pozarni a povétrnostni odolnost

Dokonalost na strese 10 SyrTec
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Nezapomente nainstalovat kotvici pas Carlisle RUSS pifi kazdé zméné sklonu

podkladu a u kazdého detailu.
Konstrukce stfechy musi byt staticky vhodna pro zvoleny zatéZovaci systém a

mnozstvi zatéze musi dostate¢né chranit folii pred sanim vétru.

1 Zatézova vrstva (napf. ficéni Stérk 16/32)

2 Separa&ni vrstva (geotextilie, min. 200 g/m?)

3 Sure Seal EPDM membréana

4 Tepelna izolace + parozabrana

5 Podkladni konstrukce (napft. trapézovy plech nebo beton)
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4 Vybér systému EPDM a predmontazni priprava

4.1 Vybér systému

Systém Carlisle EPDM popsany vtomto dokumentu je urCeny pro stiechy na
obytnych, administrativnich, komer¢nich a primyslovych budovach.

Bez specidlniho schvaleni nejsou urcené pro stfechy vystavené ucinkim chemikalii,
sttechy s pfili§ velkymi otvory (vice nez 10%), které mohou byt v nepfiznivém pocasi
ponechany oteviené — prekladisté a letiStni hangéary a nestesni aplikace, jako jsou izolace
spodnich staveb ¢i podzemnich garazi.

Volba technicky zdatnych stfeSnich systémi neni vzdy jednoducha. Ze strany
projektanti a architekti to vyzaduje detailni znalost vlastnosti a zpracovani vsech
komponentli systému. Pro vyrobce stifesnich desek a podkladi je stile t&z8i dat jednoduchy
navod pro planovani a navrh. Cely stie$ni primysl nabizi Sirokou $kdlu rtiznych steSnich
povrchill, tepelnych a stfeSnich izolaci, upeviiovacich systémii a dal§iho pfisluSenstvi.
Vysledkem je mnozstvi kombinaci téchto moznosti, ne vSechny jsou ale vzdy technicky
piijatelné.

Ve snaze zjednodusit proces planovani Carlisle rozdélil nejcastéji pouzivané skladby
Carlisle EPDM systémU pro novostavby. VZdy je vSak tfeba pii rozhodovani brat do Givahy
vice Cinitelt, jako jsou nosné konstrukce — monoliticky beton, prefabrikované betonové
konstrukce, konstrukce z kovu nebo dieva, jejich nosnost a sklon; dale technické pozadavky
pro ostatni podkladové vrstvy ¢i tepelnou izolaci. Pti sanaci stifeSnich plasta zavisi kladeni
nového systému piedevsim na kvalité pivodni stiesni desky.

4.2 Predmontazni priprava
4.2.1 Vhodnost podkladu

Podklady u novych sttech mohou byt zhotovené z nékolika druhl materialti, jako je
beton, lehCeny beton, stropni nebo stfeSni panely — betonové nebo panelové, bednéni
Z hranolii ¢i foSen, tuhé — z lisovaného dfeva nebo preklizky ¢i tepelné izola¢nich hmot.
Kazdy z podkladii musi splnovat kritéria potfebna pro aplikaci jednotlivych systémit EPDM,
které jsou uvedena nize.

Kazda stfecha, kterd se ma rekonstruovat musi byt zkontrolovana za tcelem zjisténi
nosnosti, obsahu vlhkosti, stavu tepelné izolace. Provérka nosnosti musi zahrnovat i
skladovani materialu na stieSe po dobu jeji sanace. StieSni deska musi byt odolna proti
vytrzeni tfisek, vlhké nebo jinak poskozené Casti musi byt jest¢ pied sanaci opravené, resp.
nahrazené novym dilem. U dfevénych stiech musi byt plocha piipevnéna k podkladu vruty se
zapustnou hlavou, pouziti hiebti je neptipustné.
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4.2.2 Nosnost stresni desky

Stiesni deska slouzi jako zaklad, ke kterému se pfipeviiuje membrana. Jeji nosnost je
jednou z kli¢ovych pozadavku, pficemz se musi dbat na zatiZeni stalé i nahodilé. Ke stalym
zatizenim patii samotnd stfeSni deska, tepelna izolace, hydroizolacni vrstva, svétliky,
vzduchotechnika, ptfipadné pfitizeni u Zatizené¢ho systému, ktery za normalnich okolnosti
vyzaduje minimalni zat&Z systému 50 kg/m?, v nékterych ptipadech 100 kg/m?.

4.2.3 Uprava povrchu stresni desky

Stfesni podklad by mél byt bez ostrych hran, hladky a zbaveny necistot, pfipadnych
kaluzi vody, sn¢hu ¢i ledu. Mezery vétsi nez 5 mm musi byt zaplnéné vhodnym materidlem
nebo piekryté tepelnou izolaci. I kdyz je membrana Carlisle EPDM chemicky stala, je nutné
zabranit kontaktu s latkami, které se s ni nesnaseji, jako jsou silné kyseliny, organicka fedidla,
anorganické oleje, zivocisné tuky, vazelina, smula a Cerstvy asfalt.

4.2.4 Tvar strechy, spad

Konstrukce sttechy by méla mit urcity sklon, Carlisle u novych budov doporucuje
minimalné 2%, u sanaci starSich stfech by nemél byt pod 1%, jinak je tieba sklon zvysit do
pozadovaného thlu, aby byl zajistén odtok vody ze stfechy. Patiicna pozornost by se méla
vénovat vySce oplechovani stfeSnich prostupl a atik, kde se musi zajistit dodatecny spad.
Jejich pocet a rozmisténi by se méli vypocitat v souladu s technickymi normami. Sklon nad
stteSni deskou muze byt dotvofen vyrovndvacim natérem nebo lehéenym betonem ¢i
spadovanou tepelnou izolaci.

Maximalni spad stiechy Zatizeného systému je 3° bez jakychkoliv opatieni, do sklonu
6° je nutné zabezpeclit zatéz (Stérk, pisek, betonovou drt’) proti posunu, aby neucpali odvod
vody, jako jsou Zlaby, vpusti, chrlice. Samostatnou polozkou jsou stiechy zelené, vegetacni.
Jejich navrhovani prokonzultujte s kvalifikovanym personalem spolecnosti ATHOS syntec.

Pii mechanicky kotveném systému by uhel spadu nemél prevysit hodnotu 19°, pfi
vétsim sklonu je nutné provést dodatend opatieni pro zajiSténi skladby.

Celoplosné lepeny systém nema Zadna omezeni spadu, sklonu ani tvaru stfechy.

4.2.5 Dilatacni spary

Piipadna potieba dilatac¢nich spar je ur€ena projektantem. U zatiZené¢ho systému mtize
byt membrana EPDM instalovéana bez jakychkoliv specidlnich opatfeni i pfes vice dilatacnich
spar, pokud se pohyb konstrukce piedpokladd jen v jedné rovin€. Pruznost membrany
dovoluje proces dilatacnich pohybt bez jakéhokoli poruseni. Je vSak tieba vénovat pozornost
ostatnim prvkim stfeSniho plaste, protoze ty nemaji stejnou pruznost jako membrana EPDM.

4.2.6 Parotésna zabrana

Parotésnou zébranu navrhujeme na ochranu prvki stfeSni sklady, resp. k zabranéni
vnitini kondenzace ve stfeSnim plasti. V nékterych pifipadech miize slouzit i k blokovani
proudéni vzduchu v budovach naméhanych pozitivnim vztlakem. Jeji instalaci, typ a umisténi
by mél stanovit architekt nebo projektant budovy, pfinejmensim:
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e ustaveb, kde jsou oekavané vnéjsi teploty nizsi nez 5°C a kde relativni zimni vlhkost
je 45% nebo vyssi
e ubudov a interiérti s vysokou vnitini vlhkosti jako jsou potravinaiské vyrobni haly,
plavecké bazény...
e ustaveb, kde prvky konstrukce mohou uvoliiovat vlhkost po ukonceni stavby stiechy,
jako jsou vnitini beton, omitka, vyhiivaci agregaty...
Povrch konstrukce, ktery obsahuje velké mnozstvi vody (monolitické beton,
cementoveé natéry) by mél byt pied instalovdnim parozabrana dostatecné vyzraly a suchy.
Pokud to neni mozné, ve spodni desce by méli byt vyvrtané dosusSovaci otvory.

4.2.7 Tepelna izolace

Tepelnd izolace plni ve vodotésném systému komplexni funkci. Pouzivd se ke
zmenseni tepelnych ztrat a k omezeni kondenzace vodnich par ve stfesni konstrukcei; téz se
vyuziva k vytvofeni podkladu, ktery je pevny a slucitelny s Carlisle EPDM membranou,
spravné upevnény proti strzeni vétrem a stabilni — minimalizuje namahani membrény.

Vzhledem k velkému mnozstvi tepelnych izolaci neni mozné poskytnout jejich
kompletni seznam, proto vybirdme z nejcastéji pouzivanych:

Tepelnaizolace Tepelna vodivost | pevnost kN/m? | Objemovd hmotnost
W/mK kg/m?>
Pénovy polystyren 0,034 Min. 100 Min. 20
Extrudovany polystyren 0,026 Min. 300 Min. 33
Mineralnivina 0,036 Trieda Ill UEAtc 165 - 200
Polyuretan 0,023 Min. 100 Min. 30

Izolaéni material pouzZivany v systému Carlisle EPDM musi spliovat nékteré
pozadavky, jako je pevnost se souasnou dlouhodobou elasticitou, aby byla schopna odolavat
ptipadnému pohybu na stieSe a slucitelnost. Membrany EPDM jsou chemicky stalé, jsou tedy
slucitelné se vSemi zédkladnimi materialy tepelnych izolaci. Pfi aplikaci nékterych izola¢nich
vrstev musi byt dodrzend zvlastni opatieni. Lepidla, Primer a Cistidla obsahuji rozpoustédla
ktera jsou agresivni na polystyrenovy material.
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5 Pracovni postupy

5.1 Priprava podkladu
5.1.1 Celoplosné lepeny systém

Podklad musi byt Cisty po celé plose. Odstraiite, resp. zafezte vSechny volné Casti.
Vycistéte podklad od prachu a cCastic s ostrymi hranami. Pro dosazeni kvalitniho spoje
lepenim musi byt podklad 100% suchy.

Praxi zjistite jak t€zké je vysusit betonovy podklad. Proto se doporucuje u betonového
podkladu pouzit systém pfitizeni.

5.1.2 Mechanicky kotveny systém

Vycistéte podklad po celé plose. Odstraiite prach a vSechny ¢astice s ostrymi hranami.
V zavislosti na podkladu je nutné vybrat vhodny typ kotvicich prvkil se spravnou délkou
(min. o 2,5 cm delsi nez je hloubka tepelné izolace).

5.1.3 Mechanicky zatiZzeny systém

Vycistéte podklad po celé plose. Odstrante prach a vS§echny Castice s ostrymi hranami.
Podklad musi byt suchy, abychom zabranili priniku vlhkosti. VZdy zkontrolujte celou plochu
podkladu. Pokud se jedna o sanaci stiechy se zatizenym systémem, dbejte na odstranéni vSech
puvodnich ¢astic Stérku, v opacném piipade je vhodné pouzit ochrannou vrstvu z netkaného
polyesteru. Provéite si, jestli je stavba staticky vhodna pro zatéz timto zpisobem. V piipadé
pochybnosti, kontaktujte statika.

5.2 Pokladka EPDM membrany
5.2.1 Celoplosné lepeny systém

Po dikladném vy¢isténi podkladu miZeme piistoupit k samotné pokladce.

Zmeéite detailné sttechu. Udélejte si jednoduchy nacrt. Vzdy se snazte zacit
s pokladkou v nejvys$$im bodé€ plochy a pokracujte do nejniz§iho bodu. Vzdy se snaZzte
ukladat pasy Sindelovym zplsobem s cilem minimalizovat mnozstvi spoji. Vyberte si na to
vhodnou délku pasu.

Po vybrani vhodné role, ji dopravte na stfechu. Rozlozte membranu. Pokud je
membrana kompletné rozlozena a umisténd ve své findlni poloze, nechejte ji ,,ulezet™ se
alespon pil hodiny. Mezitim se miizete vénovat instalaci kotvicich pasii po krajich stfechy.
Tento krok je nutné vykonat na kazdém misté, kde se méni uhel sklonu stfechy resp.
membrany! (ukonceni, kopule, svétliky, zlaby, atiky, atd.) Pro nezatepleny podklad je nutné
pouzit dodate¢né ukotveni membrany a to pomoci ukotveni kotvicich pasii do zékladu stény
resp. atiky (obr. 12).

Mezitim dosdhla membrana Carlisle svého plvodniho tvaru a tim padem miZeme
zaCit s jejim lepenim k podkladu. Nejprve pieloZzte membranu tak, aby byla polovina jeji
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spodni strany obracena smérem nahoru (obr. 14). Pomoci vale¢ki naneste kontaktni lepidlo
Bonding Adhesive (obr. 13-15) rovnomémné a po celé exponované plose membrany jako i
protilehlém podkladu. Na obou povrchach se musi vytvofit souvisla vrstva. Ujistéte se, Ze
vrstva lepidla neni pfili§ hrubd, toto by mohlo zptlisobit prodlouzeni doby lepeni, resp. méné
kvalitni spoj.

MnozZstvi materialu by se mé&lo pohybovat okolo hodnoty 630 g/m?. Nechejte lepidlo
zaschnout. Hned jak lepidlo dosdhne nelepivého stavu, muzete zacit s postupnou pokladkou
membrany na podklad. Valcovanim dosdhnete plného pfilnuti, pfilepeni a vytlacite vzduch
mezi podkladem membranou. Bonding adhesive musite ponechat zaschnout tak, aby se
nelepil v kontaktu se suchym povrchem (napf. testujte dotykem prstu). Pii pokladce
membrany se snazte manipulovat s ni tak, abyste zabranili vytvotfeni zvrasnéni.

Umistéte membranu napoprvé do spravné pozice na podklad. Jakmile totiz umoznite
kontakt mezi obéma vrstvami lepidla, neni mozné s membranou hybat.

Bonding adhesive naneste az ke kraji RUSS kotviciho pasu. Pak disledné zalozte
membranu. V dal$im kroku naneste HP-250 Primer aktivator na spodni stranu membrany
(obr. 17). Pfed odstranénim ochranné folie (obr. 16) z lepivé ¢asti RUSS kotviciho pasu
ponechte aktivator dostatecn¢ zaschnout (obr. 15).

Poté mizete spojit membranu s kotvicim pasmem. lhned disledné ptevalcujte (obr.
23). Poté je membrana perfektn€ ukotvena v misté zmény thlu.

Pokracujeme vertikalni ¢asti (obr. 18-22). Lepeni na vertikalni ¢ast probiha obdobnym
zpiisobem jako lepeni na ¢ast horizontalni. Jediny rozdil je v tom, Ze tento proces si vyZaduje
vice pozornosti a Sikovnosti. Po tomto kroku pfechazime k realizaci detaild.

5.2.2 Mechanicky kotveny systém

Po predeslém ocisténi podkladu miizeme zacit s pokladkou.

Po detailnim pfeméfeni povrchu mizeme udélat nacrt klade¢ského planu. Vzdy se
snazime ulozit pasy Sindelovym zptisobem, zac¢inajic roli se Siikou 3,05 m.

Umistite membranu podél kraje stfechy a postupujete do stfedu dal§imi membranami
Sindelovym zpisobem. Oznacte si presahy membrany kvili spojim. KdyZz je membrana
kompletné rozloZend a umisténa ve své finalni poloze, nechejte ji ,,ulezet™ alespoii piil hodiny.

Mezitim se mizete vénovat instalaci kotvicich past po krajich sttechy. Tento krok je
nutné vykonat na kazdém misté, kde se méni uhel sklonu stfechy resp. membrany! (ukonceni,
kopule, svétliky, zZlaby, atiky, atd.) Pro nezatepleny podklad je nutné pouzit Carlisle RUSS
kotvici pasy ukotvené do podkladu pomoci kotev a podlozek s vhodnou délkou. Pro zatepleny
podklad bude mozna nutné pouzit dodate¢né ukotveni membrany a to pomoci ukotveni
kotvicich past do zakladu stény resp. atiky.

Mezitim dosédhla membrana Carlisle svého ptivodniho tvaru a tim padem muZeme
zaCit s jejim mechanickym kotvenim k podkladu. Po zkontrolovéni, jestli jsou vSechny
membrany na misté, mizeme rozloZit prvni stfedovou roli. Spodni membranu ptikotvime
k podkladu pomoci vhodnych vrutii a podlozek. Pocet kotvicich prvkil zavisi na propoctu sani
vétru v dané zoné. Kotvici prvek by mél byt umistény kazdych 30 cm.

Pokud si chcete byt absolutné jisti maximalni odolnosti Vami instalovaného systému
vuci sani vétru, mizeme Vam tuto kalkulaci zabezpecit!

DalSim krokem je spojovani membrany — viz dals$i kapitola.

Na okrajich stfechy je nutny vétSi pocCet kotev, protoze sani vétru je tu vyrazné vyssi
nez v plose. Plati jednoduché pravidlo o poctu kotev v jednotlivych ¢astech stfechy (rohy —
9 kotev/m?, okraje — 6 kotev/m?, plocha — 2-3 kotvy/m?). Vieobecng plati, Ze kotvici pasy
jsou v metrovych rozestupech v celkové Sitce 10% celé stiechy na obou protilehlych stranach
stitechy. Zbylych 80% plochy stiechy jsou kotvici pasy v cca 2-3m rozestupech, které jsou
navic jisténé kotvenim v jejich stfedu, ale pouze do vzdélenosti 10% z délky pasu po obou
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stranach stfechy. Perforace folie, zplisobené kotvenim mimo spoje folii, se prelozi
prekryvajicim pasem (Overlayment strip 15cm), ¢emuZz piedchédzi naneseni aktivatoru (Primer
HP-250) na folii.

Vycistéte spodni stranu membrany pomoci aktivatoru. Jakmile aktivator uschne,
muzeme odstranit ochranné folii z kotviciho pasu a pfitlacime membranu k lepivé ¢asti
kotviciho pasu. Plochu spoje prevalcujte kovovym véleCkem, vyvijejte pfitom tlak na
podklad. Ted’ je membrana perfektné prichycend k podkladu na okrajich stiechy.

DalSim krokem je uchyceni membrany na vertikalnich castech. Zde postupujeme
stejné jako pti celoplosné lepeném systému. Lepidlo Bonding Adhesive naneseme na podklad
i na spodni stranu membrany pomoci valecku. Na oba podklady lepidlo naneseme
Vv rovnomérné vrstvé. Nechame lepidlo vyschnout. Vyrolujeme membranu po atice tak,
abychom dosahli kontaktu membrany s atikou po celé plose. Pracujte dasledné, pii vytvotreni
kontaktu mezi membranou a podkladem, neni mozné tyto vrstvy odlepit. Nasledn¢ pokracujte
vytvarenim detaill.

5.2.3 Zatizeny systém

Po dokonalém ocisténi podkladu mtizeme ptikrocit K pokladce.

V prvni fadé peclivé zmétime stiechu a vytvotfime nédcrt s klade¢skym planem. Vzdy
se snazime umistit pasy Sindelovym zptisobem, vyuZzijte pfitom standardni §itky membran
(3,05; 6,10; 9,15; 12,20; 15,25 m).

P4sy membran umistime podél kraje stfechy a na stfedni zonu stfechy ukladame
membrany na sebe (Sindelovym zplsobem) tak, aby byl zabezpefeny odtok vody smérem
k okapu nebo vpusti, vkazdém piipadé ale ve sméru spadovani stiechy. Oznacte si na
membrandch ptfesahy spoji. KdyZz je membrdna kompletné rozloZzend a umisténa ve své
findlni poloze, nechte ji ,,ulezet™ alesponi pul hodiny. Mezitim se miZzete v€énovat instalaci
kotvicich past po krajich stfechy. Tento krok je nutné udélat na kazdém misté, kde se méni
uhel sklonu stfechy resp. membrany! (ukonceni, kopule, svétliky, Zlaby, atiky, atd.) U
nezateplené¢ho podkladu je nutné pouzit Carlisle RUSS kotvici pasy ukotvené do podkladu
pomoci kotev a podlozek s vhodnou délkou. U zatepleného podkladu bude nutné pouzit
dodatecné ukotveni membrany a to pomoci ukotveni kotvicich pasti do zakladu stény resp.
atiky.

Mezitim dosdhla membrana Carlisle svého plivodniho tvaru a tim padem miZeme
zacit s transportem zatéze na sttechu.

Opatrné preloZime membranu z kotviciho pasu. Naneseme aktivator Primer na spodni
stranu membrany. Po zaschnuti aktivatoru mizeme odstranit ochrannou f6lii z kotviciho pésu.
Miutzeme membranu narolovat zpét na kotvici pas. Zaroven dukladné ptrevalcujte. Ted je
membrana perfektné prichycena k podkladu po okrajich stiechy.

DalSim krokem je uchyceni membrany na vertikalnich castech. Zde postupujeme
stejné jako pti celoplos$né lepeném systému. Lepidlo Bonding Adhesive naneseme na podklad
1 na spodni stranu membrany pomoci valecku. Lepidlo naneseme v rovhomérné vrstvé na oba
podklady. Nechejme lepidlo vyschnout. Vyrolujte membranu po atice tak, abyste dosahli
kontaktu membrany s atikou po celé ploSe. Pracujte diisledné, pfi vytvoreni kontaktu mezi
membranou podkladem, neni mozné tyto vrstvy oddé€lit. Nasledn¢ pokracujte vytvafenim
spoju.
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5.3 Spoje a detaily
5.3.1 Spojeni membrany spojovacim pasem SecurTape

Nejdtive se presvédc¢ime, jestli na membrané neni prach, necistoty a podobné. Pokud
ano, pouzijeme na jejich odstranéni cCistic Splice Cleaner. Specialni pozornost vénujeme
tovarnim spojim membran. (Detail €. 1, obr. 1-8)

Napenetrujeme oba povrchy budouciho spoje aktivatorem Primer HP-250. Po
odvétrani (pokud se napenetrované ¢asti nelepi), aplikujeme spojovaci pas SecurTape.

Presvédcime se, jestli spojovaci pas SecurTape pfecniva ze spoje pfilozenim vrchni
membrany. Pro dokonaly spoj pouzijeme kovovy valec¢ek. ValeCkujeme kolmo na spoj. Opét
pfilozime vrchni membranu. Ze spojovaciho pasu SecurTape odstranime kryci folii a spoj
hladime ru¢né. Dbame na to, abychom nevytvareli vinky. Opét valeCkujeme kolmo na spoj.

5.3.2 Spoj membran lepidlem Splice Cement

Nejdiive se presvéd¢ime, jestli na membrané neni prach, necistoty a podobné. Pokud
ano, pouzijeme na jejich odstranéni Cistic Splice Cleaner. Specidlni pozornost vénujeme
tovarnim spojim membran. Aplikujeme lepidlo Splice Cement na oba povrchy budouciho
spoje. Nasledné¢ naneseme po celé délce spoje tmel In Seam Sealant, ptfiblizné 1,5 cm od
vnitini hrany spodni membrany.

Po odvétrani tmelu pfiloZzime vrchni membranu, vyhladime a véleCkujeme. Vznikly
vnéj$i spoj membran pietmelime tmelem Lap Sealant po celé délce spoje.

5.3.3 Vnéjsi rohy

Na kompletni zaizolovani vnéjSich rohti budeme potiebovat 2 kusy (15x15cm a
22x22cm) detailového pasu Flashing. V prvni fadé¢ povrch membrany v rohu ocistime
Cisticem splice Cleaner a napenetrujeme aktivatorem Primer HP-250. Az se aktivator odvétra,
aplikujeme prvni (15x15cm) z ptipravenych zaplat z detailového pasu Flashing.

Peclivé zavaleCkujeme. Opét napenetrujeme aktivatorem Primer PH-250. Po odvétrani
aplikujeme vétsi (22x22cm) z piipravenych zéaplat. Peclivé zavaleckujeme, okraje pietmelime
tmelem Lap Sealant.

Hotovo. (Detail ¢. 12 a 9, obr. 24-26)

5.3.4 Vnitrni rohy

Na kompletni zaizolovani wvnitintho rohu budeme potiebovat kus (22x22cm)
detailového pasu Flashing. V prvni fadé¢ povrch membrany v rohu ocistime ¢isticem Splice
Cleaner a napenetrujeme aktivatorem Primer HP-250. Az se aktivator odvétra, aplikujeme
pfipravenou zaplatu z detailového pasu Flashing a to tak, Ze si ji pfehneme na polovinu a
Z jedné poloviny odstranime kryci folii, pfiloZime obnazenou polovinu na horizontalni ¢ast
jedné z vertikalnich ¢asti.

Odstranime kryci fo6lii 1 z druhé poloviny zaplaty a ptitlacime i na zbyvajici vertikalni
Cast, s tim Ze piebyteCnou ¢ast zaplaty slepime k sobé a pfitlaéime k jiz pfichycené vertikalni
casti.

Dukladn¢ zavaleCkujeme. VSechny konce zaplaty pretmelime tmelem Lap Sealant.

(Detail ¢. 13, obr. 47-57)

ATHC
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5.3.5 Detaily na strese (atice)

Vsechny spoje realizované na vertikalnich plochach nebo rozich stén, atik, ... musi byt
prelepené prekrytim z detailového pasu (Flashing).

Napenetrujeme aktivatorem Primer HP-250. Po odvétrani pfilozime a pfitlacime
piekryti z detailového pasu. Zavaleckujeme a na odkryté spoje aplikujeme tmel Lap Sealant.

5.3.6 T-spoje

Vsechny pruseciky spoji — piicné a podélné — (T-spoje) jsou piekryté zaplatou
Z detailového pasu (Flashing) nebo ptekryvsiho pasu (Overlayment Strip).

Napenetrujeme aktivatorem Primer HP-250. Po odvétrani ptilozime a pfitlacime
prekryti z detailového nebo piekryvajiciho péasu. Zavaleckujeme a na odkryté spoje
aplikujeme tmel Lap Sealant. (Detail ¢. 3)

5.3.7 Stresni vpust, odtok

EPDM membranu opatrné ptilozime k pfirubé€. Ihned po aplikaci perforujeme EPDM
membranu nad vtokem pro piipad desté. Mezi EPDM a vtokem aplikujeme tmel Water Cut
Of Mastic. Vpust’ je mechanicky ukotvena k podkladu.

V piipads lepeni musi byt podklad o&itény &isticem (Splice Cleaner) cca 1m? okolo
vpusti. Pfipravime si 1m2 velky kus EPDM membrany se zaoblenymi rohy. Povrch a lepeny
kus ocistime a natieme lepidlem splice Cement. Nezapomeneme aplikovat tmel In Seam
Sealant. Opatrné rozprostieme a postupnym tlakem pfilepime. Rohy zabezpec¢ime tmelem Lap
Sealant.

V ptipad€é mechanického kotveni je vpust uchycena k podkladu jesté pted samotnou
aplikaci hydroizolace. Dfive neZ poloZime EPDM membranu naneseme mezi spodni Cast
stteSni vpusti a EPDM membranu tmel Water Cut Of Mastic. Vrchni ¢ast vpusti uchytime za
spodni cast, ¢cimZ dosdhneme permanentniho stazeni a EPDM membrana je mechanicky
ptilepena k podkladu. V ptipadé mechanicky kotveného stiesniho systému, spoje nemohou
byt upevnéné. (Detail ¢. 17)

5.3.8 Vertikalni ukonceni

Na povrchu vertikdlniho prostupu a na membranu naneseme lepidlo Bonding
Adhesive a nechame odvétrat. Po odvétrani opatrné celoplo$né pfilepime. (MiiZeme pouZit
kosté se Sirsi nasadou).

Na hornim ukonceni membrany nechdme malou plochu na naneseni tmelu Water Cut
Of Mastic. Prilozime ukoncovaci liStu, pfipevnime k atice, sténé a vrchni Cast zatmelime
tmelem Lap Sealant po celé délce. (Detail €. 11 prip. 10)

5.3.9 Ukonéeni membrany

V tomto piipad¢ je dobré, pokud je na konci (hran€) stfechy uvazovany dievény
hranol. Membrana se ptelozi pres stfeSni roh a ukoncéi se na vertikdlni vnéj$i Casti —
celoplo$né se pfilepi na hranol lepidlem Bonding Adhesive.

Nasledné mizeme pfistoupit k instalaci plechovych profilt, které uchytime o dievény
hranol vhodnymi vruty nebo hiebiky. Okolo pfechodu EPDM membrany a plechového profilu
napenetrujeme aktivatorem (Primer HP-250). Po odvétrani ptekryjeme piekryvajicim pasem

ATHC
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(Overlayment Strip), vyhladime a zavaleckujeme. Obé¢ strany pretmelime tmelem lap Sealant.
(Detail ¢. 16)

5.3.10/zolace malych prostupu

Kvalita kazdé stfechy tkvi v jejim ukoncovani a detailech.

Napiiklad u malych kruhovych prostupta tésné vedle sebe, kde je problém izolovat je
standardnimi detailovymi feSenimi nabizi Carlisle feceni v zalivce (Pourable Sealer Pocket).

EPDM membrana se ukonc¢i tésné vedle skupiny malych prostupti, mechanicky
ukotvena okolo.

Naneseme aktivator (Primer HP-250). Nechame odvétrat a nainstalujeme okraj zalivky
(Pourable Sealer Pocket). Nevulkanizovanou ¢ast okraje pfehneme smérem dovnitt a mizeme
zacit s pripravou samotné zalivky (Pourable Sealer).

Dukladné smichame ¢asti A a B zalivky, kterou zalévame prostup ohrani¢eny okrajem
zalivky. Po chvili zalitd masa ztvrdne a mame hotovo!

(Detail ¢. 18, obr. 24 — 46)
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6 Kontrola aopravy

6.1 Kontrola hydroizola¢nich praci

Po ukonceni praci na stfeSe kontrolujeme kvalitu odvedenych hydroizola¢nich praci.
Kontrolu kvality odvedené prace provadime piedevSim vizudln€é a je nutné se zaméfit
predevsim na nasledujici véci:

e penetrace povrchu folie aktivatorem Primer HP-250 — na povrchu félie, podél spojt
musi byt viditelné topy po nanaseni aktivatoru Primer HP-250

e okraj spojovaci pasky SecurTape — paska musi pfesahovat spoj (vy¢nivat ze spoje) 0 3

—13mm

tmel Lap Sealant musi byt naneseny tam, kde je pfedepsané

folie nesmi byt ve spojich zvinéna

namatkové kontroly spoji jehlou nebo jinym obdobnym pfedmétem

vyhotoveni detaild musi byt v souladu s technologickym postupem Carlisle

Uplnd a celkovd vodotésnost stiechy se da ovéfit zatopovymi, jiskrovymi nebo
koufovymi zkouskami.

6.2 Opravy hydroizolace

Mohou nastat ptipady, kdy v pribéhu realizace ¢i pfi samotné uZivani sttechy dojde
k poskozeni hydroizolace a je nutné opravit ji.

Principielné jde o tyto ptipady:

e ez nebo propichnuti membrany
¢ vinky na spojich hydroizolace
e chybny spoj resp. chybné vypracovany detail

V piipadé malych, lokalnich perforaci, je dostacujici tyto defekty ptelepit detailovym
pasem (Flashing) nebo prekryvajicim pasem (Overlayment Strip). Folii je samoziejmé nutné
vycistit (Membrane Cleaner) a nepenetrovat aktivatorem (Primer HP-250).

Velikost zaplaty zavisi na velikosti perforace, avSak zaplata by méla na v§echny sméry
piesahovat poskozené misto o minimalné 75 mm. Rohy zaplaty zaoblime. Alternativou je
celoplos$né pfilepeni zaplaty, vystiizené z EPDM f{6lie, lepidlem Splice Cement a naneseni
tmelu In Seam Sealant po okrajich zaplaty. Pfi pouziti takovéto zaplaty by mél byt piesah
zaplaty od poSkozeného mista miniméalné 100 mm ve vSech smérech.

V piipadé, Ze ndm vzniknou vinky, které zasahuji do spojt, resp. jsou do vzdalenosti
450 mm od spoje, je nutné je prefezat. Vzniklé volné casti folie prilepit k podkladu lepidlem
Splice Cement. Piefezanou cast opravime zaplatou z EPDM f6lie, kde by piesah mél
presahovat minimalné 100 mm od fezu. Zaplatu na rozich zaoblime, nalepime na pivodni
EPDM f6lii lepidlem Splice Cement a na rohy zaplaty naneseme tmel In Seam Sealant.

Chybny spoj resp. chybné vypracovany detail opravime zaplatou z detailové pasky
resp. z kusu EPDM membrany za pomoci spojovaci pasky (SecurTape).

ATHC
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7 Portfolio EPDM

Carlisle SureSeal EPDM

Popis: hydroizola¢ni membrana EPDM
Typ: nevyztuzena
vyztuzena

Velikosti roli: 3,05m x 15,25m
3,05m x 30,50m
4,85m x 30,50m
6,10m x 15,25m
6,10m x 30,50m
9,15m x 15,25m
9,15m x 30,50m
12,20m x 15,25m
12,20m x 30,50m
13,73m x 30,50m
15,25m x 30,50m
15,25m x 45,75m
15,25m x 61,00m

Tloustka: 1,15mm
1,52mm

Pressure-Sensitive EPDM Secure Tape (Spojovaci pas)

Velikost role: 30,5m délka
7,6cm resp. 15,2cm Sitka
Spotieba cca 30m pouzitelnych

Pottebné vybaveni:
Splice Cleaner (Cisti¢), HP-250 Primer (Aktivator), tmel, valecek

Popis:

Carlisle SecurTape je spojovaci nevulkanizovany pds pouzivany na spojovani a izolovani
jednotlivych EPDM membran. Musi tyt aplikovan pouze na suchy povrch. Pied aplikaci je
potieba povrch membrany pietfit aktivatorem (Primer HP-250).

Vice detaila v kapitole 4 a 5.
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Velikost role: 30,5m délka

15,2cm resp. 22,9cm Sitka

Potiebné vybaveni:

Splice Cleaner (€istic), HP-250 Primer (Aktivator), kotvy, podlozky

Popis:

Pressure-Sensitive RUSS je kotvici pas ureny na uchyceni membrany EPDM bez nutnosti
perforace samotné membrany. Je dodavan ve dvou velikostech, 15cm je primarné uréeny ke
kotveni okrajii atik, prostupt a obvodu stfechy a sklada se ze 7,5cm vyztuzeného kotviciho
pasu a 7,5cm vulkanizacniho pasu. 23cm se pouziva na kotveni v ploSe, protoze ma
vulkanizaéni pas po obou stranach. Postup je obdobny jako u spojovaciho pasu.

Vice detailt v kapitole 4 a 5.

Detailovy, prekryvajici a kryci pas P-S Flashing

Velikost role: 15,25 resp. 30,5m délka
15,2; 22,9; 30,5cm S$ifka

Spotieba: cca 5% odpad

Pottebné vybaveni:

Splice Cleaner (¢isti¢), HP-250 Primer (Aktivator), tmel, valeCek

Popis:

PS Elastoform flashing je nevulkanizovany detailovy pas, lehce tvarovatelny a pfizptsobivy.

Pouziva se jako detailova izolace.

PS Overlayment Strip se sklada z polovulkanizované a vulkanizované casti. Je idedlni pro
zaizolovani okapovych plechu, prekryti kotveni a klempitskych ¢asti.
Pted aplikaci je nutné povrch membrany pietiit aktivatorem (Primer HP-250).

Vice detaila v kapitole 4 a 5.

Pourable Sealer Pockets (Okraje zalivek)

Baleni 12cm, 15,2cm, 20,32cm X 5¢cm

Pottebné vybaveni:

Pourable Sealer ¢ast A a B, Aktivator (HP-250 Primer)

Popis:

Prefabrikované pasy na vytvofeni okraji pro zélivku. Idedlné pro
malé prostupy, skupiny malych prostupt nebo téZko izolovatelné stiesni detaily.

Vice detaila v kapitole 4 a 5.
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PS Corners (vnéjsi/vnitini rohy)

Baleni: 20ks (180 x 230mm)

Potiebné vybaveni:
Splice Cleaner (¢isti¢), HP-250 Primer (Aktivator), tmel, valecek

Popis:

PS vnitini/vnéjsi rohy se pouzivaji pro zaizolovani vnéjsi a vnitinich
rohtt vSech Carlisle EPDM stfeSnich systémid. Pro nejidedlnéjsi spoj, se aplikuji
prefabrikované rohy bez natahovani.

Pted aplikaci je nutné povrch membran pfipravit aktivatorem (Primer HP-250).

PS Pipe Seal (Izolace kruhového prostupu)

Velikosti: 2,5cm-5¢cm-7,5cm-10cm-12,5cm-15cm
Baleni: 10ks

Potiebné vybaveni:
Splice Cleaner (Cisti¢), HP-250 Primer (Aktivator), InSeam
Sealent, WaterCut Of Mastic, valecek

Popis:

PS Pipe Seal jsou prolisované, plné vulkanizované
»kloboucky* pro zaizolovani malych kruhovych prostupi, do priméru 15cm. Na spodni
stran¢ jsou opatfeny vulkaniza¢ni spojovaci paskou. Pied instalaci je potifeba sefiznout
»Kloboucek® do pozadovaného primeéru izolovaného prostup a povrch membrany pfipravit
aktivatorem (Primer HP-250).

Vice detailt v kapitole 4 a 5.

Bonding Adhesive (Lepidlo na plochu 90-8-30A)

Baleni: 18,9l
Spotieba: 0,681/m?
Min. aplikacni teplota: +5°C

Potiebné vybaveni:
rucni vale¢ek nebo Stétec na nanaseni

Popis:

Carlisle Bonding Adhesive lepidlo pro vSechny povrchy je
vysoce pevné synteticko-kaucukové lepidlo urcené pro spojovani EPDM membrany
s ruiznymi povrchy, pficemz se aplikuje na obé spojované c¢asti. Jelikoz jde o kontaktni
lepidlo, je dulezité ho nechat odvétrat (5-10 min), zejména spojovanou membranu.

Vice detailt v kapitole 4 a 5.

Instalace musi byt realizovana v souladu s bezpecnostnimi pozadavky popsanymi
V bezpecnostnich listech.
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Aktivator membrany (EPDM HP-250 Primer)

Baleni: 3,781
Spotieba 0,161/m?

Potiebné vybaveni:
ruéni vale¢ek nebo $tétec na nanaseni

Popis:

Carlisle HP-250 Primer se pouziva na ptipravu povrchu EPDM

membrany pro aplikaci spojovaciho pasu (SecurTape) nebo detailového pasu (Flashing).

Primer muze byt pouzity v kombinaci s lepidlem na spoje (Spice Cement).
Vice detaila v kapitole 4 a 5.

Instalace musi byt realizovana v souladu s bezpe¢nostnimi pozadavky popsanymi

V bezpecnostnich listech.

Cisti¢ membrany (Weathered Membrane Cleaner)

Baleni: 18,91
Spotieba: Vv zavislosti na stavu
¢iSténého podkladu

Potiebné vybaveni:
houbic¢ka na nanéseni

Popis

Carlisle Splece Cleaner je ureny na ¢isténi povrchu membran, odstranéni prachu, $piny a
jinych piimési. Tento ukon je nevyhnutelny pro dosazeni spravnych a pevnych spoji. Na

nanaSeni pouZijeme houbicku nebo hadru z pfirodnich vlaken.

Vice detaila v kapitole 4 a 5.

Instalace musi byt realizovana vsouladu s bezpecnostnimi pozadavky popsanymi

V bezpecnostnich listech.

Lepidlo na spoje (Splice cement)

Baleni: 3,78l
Spotieba: 0,691/m?

Potiebné vybaveni:

Cisti¢ membrany, Aktivator membrany HP-250 Primer, Tmel na
spoje — In Seam Sealant, Detailovy tmel — Lap Sealant, valecek na
nanaseni

Popis:

Carlisle Splicing Cement je kontaktni lepidlo, které se aplikuje na obé spojované plochy.
Plochy musi byt 100% suché. Lepidlo nechdme odvétrat (5-10min). Lepidlo je urcené na

spojovani vulkanizovanych membran pfimo — spoj neni vodéodolny.
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Vice detaila v kapitole 4 a 5.

Instalace musi byt realizovana v souladu s bezpecnostnimi pozadavky popsanymi
V bezpecnostnich listech.

Tmel na spoje (In Seam Sealant — Tube)

Baleni: tuba 326 ml
Spotieba: cca2lbm

potiebné vybaveni:

Cisti¢ membrany, Aktivator membrany HP-250 Primer, Lepidlo na
spoje (Splice cement), detailovy tmel — Lap Sealant, tubova pistole na
nanaseni.

Popis:
CARLISLE In Seam Sealant je primarn€ ur¢eny jako vnitini vod€odolny spoj, ktery se

vvvvvv

tohoto typu spoje. In Seam Sealant je extrémné trvanlivy material, tuhne po cca 30 minutach a
je odolny vic¢i vSem povétrnostnim vlivim.

Vice detaila v kapitole 4 a 5.

Instalace musi byt realizovana v souladu s bezpecnostnimi pozadavky popsanymi
V bezpecnostnich listech.

Detailovy tmel (Lap Sealant Black Tubes)

Baleni: tuba 326ml
Spotieba: cca 21bm

Potiebné vybaveni:

Cisti¢ membrany, aktivator membrany HP-250 Primer, Lepidlo
na spoje (Splice cement), Tmel na spoje — In Seam Sealant,
tubova pistole na nanaseni.

Popis:

Carlisle Lap Sealant je urCeny na izolovani odkrytych krajt, rohit membranovych spoji pro
100%ni vodotésnou vlastnost. Lap Sealant vzdy aplikujte ke konci dne a ptedchazejte
jakékoli vlhkosti.

Vice detaila v kapitole 4 a 5.

Instalace musi byt realizovand v souladu s bezpecnostnimi poZadavky popsanymi
V bezpecnostnich listech.
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Tmel proti vodé (kotvy, liSty) Water Cut Of Mastic

baleni: tuba 326ml
Spotieba: Vv zavislosti na detailech

Potiebné vybaveni:
tubova pistole na nanaSeni

Popis:
Water Cut-Off Mastic je vysoce elasticky tmel uréeny pro ukonceni mechanicky kotvenych
systémi. Vod€odolnost je dosazena permanentnim tlakem (kotva, lista).

Vice detailt v kapitole 4 a 5.

Instalace musi byt realizovand v souladu s bezpecnostnimi poZadavky popsanymi
V bezpecnostnich listech.

Pourable Sealer (Zalivka)

Baleni: Baleni A 3,78l
Baleni B 0,471
Spotieba: 1 x baleni A
1 x baleni B

Potiebné vybaveni:

P-S EPDM Pourable Sealer Pockets (Okraje zalivky), HP-250
Primer

Popis:

Carlisle Pourable Sealer (Cast A a B) je dvouslozkovy tmel, ktery se vzdy pouziva
v kombinaci s Pourable Sealer Pocket (Okraje zalivky). Pourable Sealer se pouziva jako
zalivka na malé prostupy, skupiny malych prostupi nebo tézko izolovatelné stieSni detaily.

Vice detailt v kapitole 4 a 5.

Instalace musi byt realizovana v souladu s bezpecnostnimi pozadavky popsanymi
V bezpecnostnich listech.

Pochiizny panel (P-S Walkway Pads)

baleni: 50ks (76,2cm x 76,2cm)

Popis: Pochozi panel pro plochou stfechu.
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Valecky (rizné velikosti)

Aplikator spojovaci pasky (Secur Taper)

Valecek s dlouhou rukojeti

Pomicka na nanaseni aktivatoru

Pomiicka na nanaSeni aktivatoru s rukojeti
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Rezadka félie
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Detail ¢.3 (U-2-C)
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Detail ¢.4 (U-12-D)
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Detail ¢.6 (PS-150, PS-229)

EPOM

Detall U=0 ~»

Kotviaca ta
/’\/
I

SUSE-SEAL BONDING ACHESIVE — lepidic pre plachy

SURE-SEAL® EPOM MEMERANA 1.2 rren
EPON MENBRANE

SURE~SEAL FONDING ATHESIVE
Lepide pre adhéane powchy

~P~% RUSS (50 mm)
/ Chyodong unotvovac] pas

— EPON MENERANA 12 mm

o

/

P=5 RUSS [229mm)

/’_uuumwxu pdn do plachy

/

T

NW1'|'|'\|'|'1'|'1,'|'1'|'|

A

\

SURE-SEAL KOTVA A POOLOZKAD

\— Topeainé teclicio

PS—=1504-PS—-229

Kotvenie po cbvode a

Detail &.7 (PS-12-D)

= Lepido BONOING ADHESIVE
/ — EPON MEMBRANA

N

Dotal U=l =
/—/

4

‘ 3 mm MIN

75 mm / /
MIN --l / /

13 mm VAKX / 190 mm kotvoci poE RUSS
— EPOM MENBRANA

in

\ \
l'\\ \

\
\ \

)
INNnnn

|
= Febte T e

A

Pornémhkao

\ \
Tepednd izolécia

\
\

1. Fra rohové gpliedck poan detal U-12-0

o [-,
S —\J

KOTVENIE PC OBVODE PRI VERTIKALNYCH PRESTUPOCH

Cailisie SynTec incoporated

Dokonalost na strese

33




EPOM

Detail ¢.8 (PS-12-C)
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Detail ¢.10 (U-9-T)

SURE-SEAL HF FASTENER
Kotvy urteng do betdnu

[ Atikovy pozink plech
/ SURE-SEAL WATER
CUT-CFF MASTIC

’,'—Irvr.‘l proti prieniky yody

EPOM

— Vonkale oplechovanie

1 pinacia F(\D.‘nﬂkﬂ

/

— Ukrytd spa dcio
/ platnitko pod ko2djm spojpm

[\
N

OPTION 1

Membrana ¢ /

SURE

SEAL
ACHESIV
Lepidic pre plochy

-~ - ™
SecurEdge OPTION 2

Membeéna

~ BCNDING
ADHESIVE
Lepidic pre plochy

|
|
l _— SURE—SEAL
i
|

; ™A A A
SecurEdge 200

—_

s v

Ukon&enie

na atlike

Carfisie SynTec Incorporated

J—9-D

concenie

= na ste

Detail &.11 (U-9-D)

R otvd do bellnu

S—Kotvlacl pasik RS 50 mrm

. L
S—  EPOM MEMBRANA 1.2 mm

mim

LAF SEALANT = tmel pre detaily

WATER CUT—OFF MASTIC — tmel proti prieniky vody

S—— BONODING ADHESIVE — lepilo pre odhézne povrehy

Dokonalost na strese

35




Detail &.12 (U-15-C)

EPOM

ZELASTCRORM FLASHNG

L] .| avi "v " * ."“ bl s Zatme et oera v (ot w tmslam AR STALANT

T AP SEALMNT

P 1% FEEE = Yaewovarie dotale

U=1S=C
VonkajsT roh s UNCURED ELASTOFORM FLASHING

Caclisie SynTec Incorporated

Detail &.13 (PS-15-E)

Ochrors§ 4

o SURE-SEAL 2
? W/ PRMER ~ Aathvitor @

DN G ocheanng poly
S fm

T PS5 Blastedorm Flashirg
230 » 230 mm

‘
LaP SEalant \

biey il mob e (el

PS—15—E
Detail prevedenia vnGtornéha rohu

Dokonalost na strese 36




Tepeing l2olbcia
RO

Detail &.14 (U-14-A/D)
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Detail ¢.16 (PS-1-A)
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